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Oktadzina scienna

3.29.00

ptyty gipsowo-kartonowe RIGIPS PRO (4PRO™)
mocowane na profilach CD 60 ULTRASTIL® i wieszakach do poddaszy 3.29.00

Parametry techniczne Podstawowe elementy konstrukcji

Dane techniczne

o Wysokos¢ Grubos¢ Masa
Klasa _°dl°<?"“°f;c' maksymalna  zabudowy®  zabudowy*® Poszycie ptytami Konstrukcja Wypetnienie
ogniowej EN ” G " gipsowo-kartonowymi z profili wetna
RIGIPS PRO (4PRO™)*** RIGIPS mineralng
[minuty] [mm] [mm] [kg/m?]
gar. 1x12.5 mm
- S . 40 12 typ A lub Hydro typ H2
@ B . nieokreslona
) . . 53 21 gr. 2x12,5 mm typ A lub
Hydro typ H2
dodatkowa EI 157 40 12 ar. 1x12,5 mm Fire typ F®
warstwa REI 152 Fire+ Hydro typ DFH2
wetny
EI 30" 53 22 ar. 2x12,5 mm Fire typ F® ISOVER Aku-Ptyta/
REI 30% bez Fire+ Hydro typ DFH2 CD 60 Akuplat+ lub
ograniczen ) ULTRASTIL® Polterm Uni
58 29 ar. 2>§15 mm Fire+ typ DF gr. dowolna®
El 60V lub Fire+ Hydro typ DFH2
REI 607 o5 = gr. 3x12,5 mm Fire typ F®
lub Fire+ Hydro typ DFH2
gr. 2x15 mm Fire+ typ DF
El 120" 4 + gr. 2x12,5 mm Fire+ typ
REI 1202 83 (78%) 49 DF lub
Fire+ Hydro typ DFH2%

D] Klasyfikacja ogniowa ITB 0785.3/11/R57NP, klasa odpornosci ogniowej El dotyczy uktadu $ciana + oktadzina scienna.

2) Klasyfikacja ogniowa ITB 0785.3/11/R57NP, klasa odpornosci ogniowej REI dotyczy uktadu $ciana + oktadzina $cienna.

3) Ptyta gipsowo-kartonowa RIGIPS PRO Fire typ F moze zostac zastapiona przez ptyte RIGIPS PRO Fire+ typ DF.

4) Dla odpornosci ogniowej El 120 ptyty gipsowo-kartonowe moga zosta¢ zastapione przez poszycie ptytami gipsowymi RIGIPS GLASROC F (Ridurit) gr. 2x25 mm.

5) Dla odpornosci ogniowej nie jest wymagane wypetnienie wetng mineralna.

*) EN - klasa odpornosci ogniowej wg normy PN-EN 13501-2.

**)  Bez uwzglednienia masy izolacji z wetny mineralnej.

***)  Ptyty gipsowo-kartonowe RIGIPS HABITO® typ: DFRI lub DFRIH1 oraz RIGIPS Duraline typ DFRIEHT moga by¢ stosowane zamiennie z ptytami gipsowo-karto-
nowymi: RIGIPS PRO (4PRO™) typ: A, Hydro typ H2, Fire typ F, Fire+ typ DF lub Fire+ Hydro typ DFH2 (przy zachowaniu klasy odpornosci ogniowej systemu).
Przy wyborze ptyty RIGIPS HABITO® nalezy stosowac mase szpachlowa RIGIPS VARIO lub Premium Light oraz wkrety HABITO®. Do mocowania ptyt RIGIPS PRO
Duraline stosuje sie wkrety HartFix.

Zapotrzebowanie materiatowe na 1 m?

12,5 | 2x12,5 +2><12 5 -

@ Ptyta gipsowo-kartonowa RIGIPS PRO (4PROT".‘) typ:A, Hydro typ H2, Fire typ F, Fire+ typ 1,00 4,00
DF lub Fire+ Hydro typ DFH2 gr. 12,5 mm lub Fire+ typ DF gr. 15 mm 20 20

@ Profil RIGIPS CD 60 ULTRASTIL® 2,0 2,10 2,10 2,10 szt.

@ Profil RIGIPS UD 30 ULTRASTIL® 0,35 0,35 0,35 0,35 m
- @ Wieszak RIGIPS do poddaszy 1,60 1,60 1,60 1,60 szt
@ Wkret do drewna 5,00 5,00 5,00 5,00 szt.
L max. 1000 L @ Wkret RIGIPS TN 25V 1200 500 500 500 szt
@)  Wkret RIGIPS TN 351 - 1200 - - szt
Wkret RIGIPS TN 45V - - 1200 500 szt
@ (9)  Wkret RIGIPS TN 557 - - - 500 szt.
Wkret RIGIPS TN 70 - - - 1200 szt.
@ Kotki rozporowe min. g6 max. co 1000 mm 1,90 1,90 1,90 1,90 szt.

‘ @ Tasma uszczelniajgca piankowa RIGIPS szer. 30 mm 0,40 0,40 0,40 0,40 m

A""‘"""L""" @ Masa szpachlowa konstrukcyjna RIGIPS: VARIO, Premium Light, Q1 Zaczyna, SUPER 0,25 0,50 0,50 1,00 kg

@ Tasma spoinowa RIGIPS 1,40 1,40 1,40 1,40 m

@ z(a;l_aos\/zviag;?g; Iz\g/r,l](gzr;cijegg\j/;EIEGIPS. Premium Light, ProMix Finish Plus, Q2-Q3 Koriczy, 010 010 010 010 kg

Wetna mineralna szklana lub skalna np. ISOVER Aku-Ptyta/Akuplat+ lub Polterm Uni 1,00 1,00 1,00 1,00 m?

Materiaty nieopisane na rysunkach: (8) (9) (0)

Klasyfikacja ogniowa

Grubosc¢ G od 40 mm ITB 0785.3/11/R57NP

7
6
| d k k |
Klasa odpornosci ogniowej Wysokos¢ maksymalna 2
El 120 REl 120 9 g b Y . . y Masa M od 12 kg/m 1) Rozstaw wkretéw dla warstw wewnetrznych co 750 mm, dla warstwy zewnetrznej co 250 mm.
’ €z ograniczen Naktady materiatowe maja charakter przyblizony i nie zawierajg odpadow.

Isover @)/ Rigips mweber

*) 4PRO™ — ptyty gipsowo-kartonowe (typ: A, H2, F) o grubosci 12,5 mm posiadajg 4 sptaszczone krawedzie. Zaleca sie stosowac w przypadku SAINT-GOBAIN SAINT-GOBAIN SAINT-GOBAIN SAINT-GOBAIN

wystepowania potaczen poprzecznych (cietych) na zewnetrznych warstwach poszycia w celu uzyskania idealnie gtadkiej powierzchni.




