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Piyta
RIGIPS 4PRO™

idealnie gtadka powierzchnia

Ptyta gipsowo-kartonowa 4PRO™ posiada wszystkie 4 krawedzie sptaszczone.
Dzieki temu mozliwe jest wykonanie wszystkich potaczen ptyt na ptaszczyznie
Ssciany lub sufitu w sposéb optymalny z wykorzystaniem tasmy zbrojacej.

Doskonata gtadkosc¢
wykonczonej powierzchni.

Wieksza wytrzymatosc¢ spoin
i mniejsze ryzyko powstawania
pekniec.

Szybsze wykonczenie spoin
- oszczednosc¢ czasu
do 20 procent.

Oszczednos¢ materiatu
- mniejsze zuzycie mas

Dzieki nowej ptycie 4PRO™ oszczedzamy czas

i pieniqdze a finalny efekt naszej pracy jest lepszy!

Ptyty RIGIPS 4PRO™ sprawdzaja sie doskonale
w zabudowach o duzych, dobrze oswietlonych
powierzchniach, w pomieszczeniach

o wysokich wymaganiach uzytkowych

i estetycznych, tj.: galerie, obiekty sportowe,
szkoty, szpitale, kina.

Gtowne zastosowania
ptyt gipsowo-kartonowych RIGIPS 4PRO™:
 sufity podwieszane

» zabudowa poddasza
e Sciany wysokie



Piyta
RIGIPS 4PRO™

KORZYSC 1

4 sptaszczone krawedzie w ptytach 4PRO™
pozwalajq na uzyskanie powierzchni

o wysokiej gtadkosci bez koniecznosci
szpachlowania catopowierzchniowego.

Polskie Stowarzyszenie Gipsu okresla

4 poziomy jakosci wykonczenia powierzchni
ptyty gipsowo-kartonowych: PSG 1 do PSG 4.
Standardowe szpachlowanie powierzchni czyli

1. Krawedz cieta

Wysoka Lepszy
efekt

koncowy

jakosé
powierzchni

poziom PSG 2 oznacza wypetnienie potgczen
pomiedzy ptytami masa konstrukcyjng oraz
masg wykonczeniowa. W przypadku krawedzi
poprzecznej cietej prostej konieczne jest reczne
wykonanie fazy i wypetnienie spoiny wieksza
iloscig masy, czego efektem sg zgrubienia na
potaczeniach ptyt. Po wykonczeniu powierzchni
farba lub tapetg sg one widoczne zwtaszcza na
powierzchniach duzych i dobrze oswietlonych.

f=2mm

Technologia wykonania
potaczenia z krawedzig
cietg zawsze wymaga
wykonania zgrubienia
okoto 2 mm.

Stosujac ptyty 4PRO™ unikamy zgrubien

na potaczeniach krawedzi poprzecznych ptyt

i w standardzie PSG 2 uzyskujemy powierzchnie
porownywalng z powierzchnig wykonang

w poziomie wykonczenia PSG 3 czyli cienkim
szpachlowaniu catopowierzchniowym. Jesli
wymagany jest najwyzszy poziom wykonczenia
czyli PSG 4 (dla pomieszczen o wysokich
walorach estetycznych), wowczas zastosowanie

]

ptyt 4PRO™ réwniez daje korzys¢ w postaci
znacznie lepszego podtoza pod szpachlowanie.
Zuzycie masy do szpachlowania jest wowczas
zZnaczaco mniejsze - nie trzeba nadktada¢ masy
na catej powierzchni aby wyréwnac zgrubienia
na spoinach. Dodatkowo mase naktada sie

na catej powierzchni w takiej samej grubosci

co wptywa korzystnie na procesy jej wigzania

i wysychania.




Ko RZYS'C' 2 Maksymalna

Krawedzie PRO umozliwiaja optymalne wytrzym'aiosc
zazbrojenie potaczen ptyt tasma potaczen PRO
i uzyskanie maksymalnej wytrzymatosci.

Brak
peknieé

Tasma zbrojgca znajduje sie ptytko
pod powierzchnig spoiny w strefie
najwiekszych naprezen rozciggajacych.

Al

Ponizszy wykres ilustruje wieksza
wytrzymatosc¢ spoin w przypadku
zastosowania ptyt z krawedziami PRO
niz przy ptytach z krawedziami cietymi.

maksymalna
wytrzymatosc¢

S
B N
266 N/m -
|

550 N/m

krawedz krawedz
cieta PRO

Na podstawie badan wykonanych w laboratorium zaktadowym.




KORZYSC 3

Wykonanie spoin

tatwe

Oszczednos¢é

szpachlowanie czasu pracy
ptyt 4PRO™ ok. 20%

Wykonanie przy uzyciu

przy uzyciu krawedzi PRO

krawedzi cietych

Czas potrzebny na wykonanie ok. 30 potaczen poprzecznych
na powierzchni zabudowy ok. 100 m?

NIEWYMAGANE

67 min

pd

Krok 1
Przygotowanie
krawedzi

Krok 2
Zwilzenie
krawedzi

Krok 3
atozenie pierwszej
warstwy masy
konstrukcyjnej
Z wczesniejszym
wypetnieniem
spoiny

Krok 4
Wtopienie tasmy
spoinowej

Krok 5
Natozenie drugiej
warstwy masy

Krok 6
Szpachlowanie
finiszowe

SUMA

35 min
139 min

Przygotowanie krawedzi

Ptyty gipsowo-kartonowe

z krawedziami cietymi wymagajag
wczesniejszego przygotowania.
Krawedzie nalezy nacigc¢
specjalnym strugiem lub nozem
do ptyt g-k, a nastepnie zwilzyc.
Ptyty 4PRO™ nie wymagaja
przygotowania. Po zamontowaniu
ptyt powstaje idealna spoina
taka jak na krawedziach
podtuznych. Zmierzony czas
przygotowania spoin cietych
(poprzecznych) wynidst

ok. 36 minut na 100 m?
powierzchni (z ok. 30
krawedziami cietymi).

Szpachlowanie spoin

Dzieki stosowaniu ptyt 4APRO™
z wszystkimi sptaszczonymi
krawedziami znacznie
skracamy czas szpachlowania
spoin. Badania poréwnawcze,
polowe wykonane przez
licencjonowanych wykonawcow
Rigips wykazaty oszczednosdé
czasu pracy szpachlowania
potgczen na powierzchni

100 m? z uzyciem ptyt 4PRO™
w poréwnaniu do ptyt
standardowych o ok. 20%
(biorac pod uwage sumaryczny
czas wykonania wszystkich
potaczen). Porownywany

byt czas szpachlowania

na ptytach juz zamocowanych
do konstrukgciji.

Dodatkowo na spoinach
powstatych z krawedzi PRO
mozemy zastosowac technike
spoinowania z uzyciem tasmy
samoprzylepnej z wtdkna
szklanego, co jeszcze dodatkowo
skraca czas szpachlowania.

Ta technologia spoinowania nie
jest mozliwa do zastosowania
w przypadku standardowych
krawedzi cietych.



KORZYSC 4

Stosujac ptyty 4PRO™, oszczedzamy

materiat na wykonanie potgczen w poréwnaniu
do ptyt standardowych. Badania wykazaty
oszczednosc ok. 23% masy konstrukcyjnej

i ok. 15% masy finiszowej na catej powierzchni
zabudowy. Badania byty wykonane

na powierzchni 100 m? z ok. 30 krawedziami
cietymi (poprzecznymi).

Wyszpachlowanie krawedzi cietych

jest dtugotrwate i pracochtonne.
Wykonawcy podkreslajg znacznie mniejsze
zuzycie materiatu (mas szpachlowych)

w przypadku ptyt 4PRO™ i czystos¢
wykonania prac.

Zuzycie masy na spoinach
poprzecznych wykonanych
na standardowych ptytach

Zuzycie masy na spoinach
poprzecznych wykonanych
na ptytach 4PRO™

masa W spoinie ¢

Mniejsze
zuzycie masy
szpachlowej

Oszczednosé

materiatu




Typy ptyt gipsowo-kartonowych 4PRO™

Wymiary
Rodzaj ptyty Nazwa ptyty Przeznaczenie
Grubosc¢ |Szerokosc¢| Dtugosdé*
RIGIPS 4PRO™ {’\ Standardowe 2000
Standardowa typ A /‘\\ zabudowy 12,5 1200 600
Produkty
RIGIPS 4PRO™ e redukujgce poziom
Activ’Air® Activ’Air® ' f\\ stezenia formalde- 12,5 1200 2600
typ A hydu w powietrzu
do 80%
RIGIPS 4PROT™ w pozrr?ibel;czjc(:)zvésr/wiach 2000
Impregnowana Hydro . - 12,5 1200
typ H2 e} pqdwyzs;onej 2600
! wilgotnosci
Do zabudowy
RIGIPS 4PRO™ e pomieszczen 2000
Ogniochronna Fire ' f\\ o wymaganej 12,5 1200
typ F odpornosci 2600
ogniowej

* Na zamoéwienie mozliwe jest wykonanie ptyt 4PRO™ o innych dtugosciach.

Szpachlowanie krawedzi

o Wypetnienie spoiny masg
szpachlowa (Vario, Premium Light,
Start+ lub Super) i wcisniecie
w nig tasmy papierowej RIGIPS
(przy uzyciu masy Premium
Light) lub tasmy fizelinowej
RIGIPS (przy zastosowaniu jednej
z pozostatych mas).

e Po zwigzaniu pierwszej warstwy
natozenie drugiej warstwy tej samej
masy szpachlowej - pasmo o nieco
wiekszej szerokosci.

e Na wyschnietg spoine - natozenie
warstwy masy finiszowej (Premium
Light, SUPER lub Finisz+)
zapewniajgcej tatwe szlifowanie
i wysoka jakos¢ powierzchni.
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Construction Products Polska Sp. z o.0.
Biuro Rigips w Warszawie

ul. Cybernetyki 9, 02-677 Warszawa
Tel. (22) 457 14 57 lub 8
Dziat techniczny: 801 328 788
E-mail: doradcytechniczni@saint-gobain.com
www.rigips.pl




