
3

11

3

2 176

11
4

7
2

6
7

1

12,5 75 12,5

100

8 4 879

5

6
0

0

5
1

) K
la

sa o
d

po
rn

ości o
gn

io
w

e
j na

 p
od

staw
ie

 K
ra

jo
w

e
j O

ce
n

y T
e

ch
niczne

j  IT
B

-K
O

T
-2

018/0176 w
ydanie 1 , o

bow
ią

zu
je

 d
la d

ow
o

lne
j w

ełn
y m

ine
raln

ej o
 gęstości co

 najm
niej 10 kg/m

3 i g
rub

ości m
in. 5

0 m
m

.

2
) Ś

cian
y dzia

łow
e R

igips m
og

ą p
e

łnić fun
kcje

 ścian d
ziało

w
ych stanow

iących e
lem

e
nty o

ddziele
nia prze

ciw
p

ożarow
eg

o.
3

) K
la

sa
 od

porno
ści o

gniow
ej ob

o
w

iązuje d
la do

w
oln

e
j w

e
łny m

ineraln
ej skalne

j o g
e

sto
ści co

 na
jm

nie
j 30

 kg
/m

3
 i grub

ości m
in. 50

 m
m

.
4

) D
la

 od
porn

ości o
gn

iow
e

j E
I 15

 nie
w

ym
ag

ane w
ype

łnie
nie

 w
ełn

ą m
ineralną.

*) E
N

 - klasa
 od

p
orno

ści o
gn

iow
ej w

g
 P

N
-E

N
 13

501-2.
**) W

 za
kresie od

p
orn

o
ści ogn

iow
ej

***) P
łyta gipso

w
o-ka

rton
o

w
a R

IG
IP

S
 typ. D

F
R

IE
H

1 lub p
łyty g

ipsow
e R

IG
IP

S
 typ

 G
M

-F
, G

M
-F

H
1 m

o
gą

 b
yć stoso

w
an

e
 zam

ien
n

ie z płytam
i gip

so
w

o
-kartono

w
ym

i typ
u: A

, H
ydro

 typ
 H

2, F
ire typ

 F
,

F
ire

+
 typ

 D
F

 lub
 F

ire+
 H

ydro
 typ D

F
H

2.

P
ara

m
etry tech

niczne

K
L

A
S

A
O

D
P

O
R

N
O

Ś
C

I
O

G
N

IO
W

E
J

E
N

 *)

M
A

K
S

Y
M

A
LN

A
W

Y
S

O
K

O
Ś

Ć
**)

P
ŁY

T
Y

G
IP

S
O

W
O

-K
A

R
T

O
N

O
W

E
R

IG
IP

S
 P

R
O

(4
P

R
O

) ***)

R
O

D
Z

A
J P

R
O

F
ILI

R
IG

IP
S

G
M

H

W
Y

P
E

Ł
N

IE
N

IE
W

E
Ł

N
Ą

 M
IN

E
R

A
LN

Ą

[m
m

]
[kg

/m
^2]

[m
m

]

E
I 15

1)

R
E

I 15
2)

100
28

6500

typ
 A

 lu
b

 H
yd

ro typ H
2

g
r. 1

x1
2

,5 m
m

2
xC

W
/U

W
 75

U
LT

R
A

S
T

IL

E
I 30

1)

R
E

I 30
2)

F
ire

 typ
 F

, F
ire+

 typ D
F

lu
b

 F
ire

+
 H

yd
ro typ D

F
H

2
g

r. 1
x1

2
,5 m

m

G
R

U
B

O
Ś

Ć
M

A
S

A

E
I 60

3)

R
E

I 60
2)

F
ire

+
 typ

 D
F

 lub F
ire+

H
yd

ro
 typ

 D
F

H
2

g
r. 1

x1
2

,5 m
m

W
e

łna
1

)4) g
r. 5

0 m
m

(75
m

m
) IS

O
V

E
R

A
ku

-P
łyta

 / A
kuplat +

lu
b

 P
o

lte
rm

 U
ni

W
e

łna
3) g

r. 5
0 m

m
(7

0
m

m
) IS

O
V

E
R

P
o

lte
rm

 U
ni

124568

P
ro

fil R
igips C

W
 75

 U
LT

R
A

S
T

IL

M
A

T
E

R
IA

Ł

K
o

łe
k ro

zp
o

ro
w

y m
in

 Ø
 6 co m

ax 1000 m
m

T
aśm

a
 uszcze

ln
ia

ją
ca p

ia
n

kow
a R

igips szer. 70 m
m

3
P

ro
fil R

igips U
W

 75
 U

LT
R

A
S

T
IL

Z
U

Ż
Y

C
IE

2
,00

m
²

mmszt

szt

m

3
,60

0
,70

8
,00

1
,50

Z
apo

trzeb
ow

an
ie m

ateriało
w

e
 n

a 1m
²

W
krę

t R
ig

ip
s T

N
 25 co 250 m

m

P
łyta

 g
ip

so
w

o
-kartono

w
a

 R
IG

IP
S

 P
R

O
 (4

P
R

O
) typ A

,H
yd

ro
 typ

 H
2, F

ire typ F
,

F
ire+

 typ D
F

 lu
b F

ire
+

 H
ydro D

F
H

2
 g

r. 1
2,5 m

m

kg

9N
a

kła
dy m

a
teriało

w
e m

ają cha
rakte

r p
rzybliżon

y i nie zaw
ierają

 od
padów

0
,20

1
0

T
aśm

a
 spo

in
o

w
a R

igips
m

2
,80

2
4

,00

7
m

1
,10

W
krę

t R
ig

ip
s "p

ch
e

łka
" 3

,9x1
1

m
m

 co 500m
m

 (m
ijankow

o)

M
asa

 szp
a

chlo
w

a
 ko

nstru
kcyjn

a R
IG

IP
S

: V
A

R
IO

, P
rem

ium
 Light,

Q
1 Z

a
czyn

a, S
U

P
E

R
kg

0
,50

M
asa

 szp
a

chlo
w

a
 w

yko
ń

czen
io

w
a

 R
IG

IP
S

: P
rem

ium
 Light, P

roM
ix F

inish P
lus,

Q
2-Q

3
 K

oń
czy, G

O
T

O
W

A
 Q

2
-Q

3 K
o

ńczy lub
 S

U
P

E
R

W
e

łn
a

 m
in

e
ra

ln
a

 szklan
a

 lu
b ska

ln
a

 np. IS
O

V
E

R
 A

ku-P
łyta / A

kuplat +
lub

 P
olte

rm
 U

ni
m

²
1

1
1

,00

S
a

in
t-G

ob
ain C

o
nstruction

 P
ro

ducts P
o

lska
 S

p. z o.o.
B

iuro R
IG

IP
S

 w
 W

a
rszaw

ie
u

l. C
ybe

rnetyki 9
, 0

2
-67

7
 W

arszaw
a

B
iuro D

ora
d

ztw
a T

echn
iczne

go
: 8

00 163
 121

E
-m

a
il: do

rad
cy.techniczn

i@
sain

t-g
oba

in
.com

rig
ip

s.pl
B

D
O

 000006702

O
b

ie
kt:

L
o

ka
liza

cja:

T
ytu

ł rysunku:

D
a

ta:
S

ka
la:

N
r d

e
talu:

O
p

ra
co

w
ał:

Ś
cia

n
a

 d
zia

ło
w

a
  R

ig
ips 3.40.023

 kla
sa

 o
d

p
o

rn
o

ści o
g

n
io

w
e

j E
I(R

E
I) 15, 30 lub 60

1
:5

3
.4

0
.023


