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Techniczna zostata wydana zgodnie | (EAD) 070001-02-0504 , Plyty
z Rozporzadzeniem (UE) Nr | gipsowo-kartonowe do zastosowan

305/2011, na podstawie nosnych”
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Uwagi

Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej na inne jezyki
powinny w pelni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi 1
powinny by¢ identyfikowane jako takie.

Przekazywanie niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej, w tym
transmisja $rodkami elektronicznymi, powinny odbywaé si¢ w calosci.
Aczkolwiek czgéciowe powielanie moze by¢ dokonywane za pisemng
zgoda Austriackiego Instytutu Techniki Budowlanej. Kazde czeSciowe

powielanie dokumentu nalezy zidentyfikowac jako takie.

Czesci szczegotowe

1. Opis techniczny produktu
Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna (ETA) obowigzuje dla plyty
gipsowo-kartonowej do zastosowan nosnych o nazwie handlowej Rigips
Glasroc X. Plyta gipsowa sktada si¢ ze wzmocnionego rdzenia z tynku
gipsowego okrytego i $cisle spojonego z wkiadkami z widkniny, tworzac
ptaska, prostokatng plyte. Typ ptyty wedlug EN 520 to DEFHI1IR, typ ptyty
wedlug EN 15283-1 to GM-FHL1. Klasa reakcji na ogien to Al.
Grubo$¢ nominalna ptyty gipsowo-kartonowej wynosi 12,5 mm. Dlugosé
ptyty waha si¢ pomigdzy 1 500 mm a 3 500 mm, a szeroko$¢ — pomigdzy
600 mm a 1 250 mm. Srednia ggsto$¢ wynosi 885 kg/m®.
Krawedzie plyty produkowane sa jako formowane (krawe¢dz kwadratowa,
krawedz stozkowa, krawedz Scieta).
Ptyta gipsowo-kartonowa odpowiada specyfikacjom podanym w Aneksie 1.

Charakterystyki materiatowe, wymiary i tolerancje Rigips Glasroc X, nie
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podane w tym Aneksie zawarte s3 w dokumentacji technicznej?
Europejskiej Aprobaty Technicznej.
2. Specyfikacja  przeznaczenia  (przeznaczen) zgodnie z
obowiazujacym Europejskim Dokumentem Oceny
2.1 Przeznaczenie

Przeznaczenie w Klasach uzytkowania 1 i 2 wedlug EN 1995-1-12:

Plyty gipsowo-Kartonowe sg uzywane wewngtrznie do zastosowan nosnych
jako komponenty systemu zabudowy suchej (np. na podbudowie
drewnianej lub stalowej) oraz jako okltadziny Scian nienos$nych.

Przeznaczenie w klasie uzytkowania 3 wedtug EN 1995-1-1:

Plyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ uzywane w zastosowaniach no$nych
po zewngtrznej stronie zewnetrznych $cian oslonowych bez ochrony
podczas budowy maksymalnie przez okres 3 miesi¢cy. L.aczenia musza by¢
klejone.

Podbudowa nie stanowi cz¢sci produktu.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawaé wylacznie dziataniom
statycznym lub quasi-statycznym.

2.2 Zalozenia ogolne

Piyty gipsowo-kartonowe sg produkowane zgodnie z zapisami Europejskiej
Aprobaty Technicznej w procesie produkcji zgodnym z procesem
zidentyfikowanym podczas kontroli zakladu produkcyjnego przez
Osterreichisches Institut fiir Bautechnik i zapisanym w dokumentacji
technicznej.

Producent powinien dopilnowa¢, aby wymogi zgodne z Paragrafami 1, 2i 3
oraz Aneksami do Europejskiej Aprobaty Technicznej byly znane osobom

zajmujacym si¢ projektem 1 wykonaniem robot.

! Dokumentacja techniczna Europejskiej Aprobaty Technicznej jest zdeponowana w
Osterreichisches Institut fiir Bautechnik i jest przekazywana jednostce notyfikowanej w zakresie
certyfikacji produktu w takim stopniu, w jakim jest to istotne dla zadan jednostki notyfikowanej w
zakresie certyfikacji produktu dokonujacej oceny i weryfikacji statego poziomu procedury
osiggdw produktu.

2 Lista dokumentow referencyjnych znajduje sie w Aneksie 4.
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Projektowanie

Europejska Aprobata Techniczna dotyczy wylacznie produkcji i
zastosowania ptyt gipsowo-kartonowych. Weryfikacja stabilnosci robot
obejmujgcych zastosowanie obcigzen na produktach nie podlega
Europejskiej Aprobacie Technicznej.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:

- Projektowanie plyt gipsowo-kartonowych przeprowadza si¢ na
odpowiedzialno$¢ inzyniera doswiadczonego w zakresie tych elementow.

- Projektowanie robot bedzie odpowiada¢ za ochrone plyt gipsowo-
kartonowych.

- Plyty gipsowo-kartonowe musza by¢ prawidtowo zamocowane.
Projektowanie, obliczenie i wykonanie komponentow budowlanych, ktoére
sg produkowane z uzyciem ptyt gipsowo-kartonowych moze mie¢ miejsce
zgodnie z Aneksem 2 i 3 lub spetnia¢ normy EN 1995-1-1 i EN 1993-1-3.
Nalezy uwzglgdni¢ dane niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej, a
jesli zajdzie taka potrzeba, to odwotania do aktualnych przepisow
krajowych.

Opakowanie, transport, magazynowanie, konserwacja, wymiana i haprawa

Jesli chodzi o opakowanie, transport, magazynowanie, konserwacje,
wymian¢ 1 napraw¢ produktu, producent odpowiada za podjecie
odpowiednich  krokéw i informowanie klientbw o transporcie,
magazynowaniu, konserwacji, wymianie i naprawie produktu w takim
zakresie, jaki uzna za niezbedny.

Instalacja

Zakltada si¢, ze produkt zostanie zainstalowany zgodnie z instrukcjami
producenta lub (jesli brak takich instrukcji) zgodnie ze zwyczajowa
praktyka fachowcow w dziedzinie budownictwa.

Nalezy wzig¢ pod uwage zapisy dotyczace zastosowania Scian zgodnie z

Aneksem 3.
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2.3 Zywotno$é / Trwalo$é

Zapisy zawarte w Europejskiej Aprobacie Technicznej (ETA) oparte sg na
zatozeniu, ze docelowa zywotnos¢ ptyt gipsowo-kartonowych wyniesie 50
lat, kiedy zostang zainstalowane w pracach budowlanych, pod warunkiem,
ze plyty gipsowo-kartonowe beda podlegaly odpowiedniej instalacji,
uzytkowaniu i konserwacji (zob. paragraf 2.2). Zapisy te oparte sg na
aktualnym stanie wiedzy, oraz dostepnej wiedzy i do$wiadczeniu 3.
Wskazania dotyczace zywotnosci produktu budowlanego nie moga byc
interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta lub jego
przedstawiciela, ani przez EOTA, czy tez przez Jednostke ds. Oceny
Technicznej, ale sg one brane pod uwage wylacznie jako Srodki wyboru

odpowiednich  produktéow  wzgledem oczekiwanej ekonomicznie

uzasadnionej zywotnosci struktury.
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3. Osiagi produktu i odwolanie do metod zastosowanych przy jego
ocenie
3.1 Podstawowa charakterystyka produktu
Tabela 1: Podstawowa charakterystyka produktu i osiagi produktu

Lp. Podstawowa charakterystyka Osiagi produktu

Podstawowy wymog dla konstrukcji budowlanych 1: Wytrzymatos¢ i

stabilno$¢ mechaniczna

1 Wytrzymatoéé na zginanie 92 Aneks 1
2 Wytrzymato$é na $cinanie 2 Aneks 1
3 Wytrzymato$é na $ciskanie 92 Aneks 1
4 Wytrzymatoéé na rozcigganie Aneks 1
5 Wytrzymato$¢ na podmuchy wiatru i | Aneks 1

3 Rzeczywista zywotno$¢ produktu wbudowanego w specyficzng prace budowlang zalezy od
warunkow srodowiskowych, ktorym ta struktura podlega, oraz od szczegdlnych warunkow
projektu, wykonania i konserwacji tej pracy. W zwigzku z tym niewykluczone jest, ze w pewnych
przypadkach rzeczywista zywotnos¢ produktu moze by¢ rowniez krotsza, niz podana powyzej.
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sztywnos¢
6 Wytrzymato$¢ osadzenia Aneks 1
7 Wytrzymalo$¢ na przebijanie Aneks 1
8 Pelzanie i czas trwania obcigzenia Aneks 2
9 Struktura spdjnosci rdzenia w wysokiej | Aneks 1
temperaturze
10 Wymiary Aneks 1
11 Stabilno$¢ wymiarowa Aneks 1
12 Gestose Aneks 1
13 Twardos¢ powierzchni Aneks 1

Podstawowy wymog dla konstrukcji budowlanych 2: Bezpieczenstwo w

przypadku pozaru
14 Reakcja na ogien Aneks 1
Podstawowy wymog dla konstrukcji budowlanych 3: Higiena, zdrowie i
srodowisko
15 Przepuszczalno$¢  pary  wodnej — | Aneks 1

transmisja pary wodnej

16 Absorpcja wody przez powierzchni¢ | Aneks 1

ptyty
17 Przenikanie wody Aneks 1
18 Catkowita absorpcja wody Aneks 1
19 Absorpcja wilgoci Aneks 1

Podstawowy wymog dla konstrukcji budowlanych 4: Bezpieczenstwo i

dostepnos¢ podczas uzytkowania

20 Uderzenie ciatem twardym Aneks 1

Podstawowy wymog dla konstrukcji budowlanych 6: Energooszczednosc¢ i

zatrzymywanie ciepta

21 Przewodnos¢ cieplna Aneks 1

22 Przepuszczalno$¢ powietrza Nie ustalono osiggdéw
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Lp. | Podstawowa charakterystyka Osiagi produktu

Dodatkowa ocena

23 Odpornos¢ na plesn Aneks 1

1 Wytrzymato$¢ na obciazenie i sztywno$¢ w odniesieniu do oddziatywan
mechanicznych prostopadle do ptyty gipsowo-kartonowe;j.
2) Wytrzymatos$é na obcigzenie i sztywno$¢ w odniesieniu do oddziatywan

mechanicznych w ptaszczyznie ptyty gipsowo-kartonowej.

3.2 Metody oceny
3.2.1 Ogdlne
Ocena podstawowej charakterystyki w Paragrafie 3.1 ptyt gipsowo-
kartonowych pod wzgledem przeznaczenia, oraz w stosunku do wymogow
dotyczacych wytrzymatos$ci 1 stabilno$ci mechanicznej, bezpieczenstwa
pozarowego, higieny, zdrowia 1 srodowiska, bezpieczenstwa 1 dostepnosci
podczas uzytkowania, oraz energooszczednosci 1 zatrzymywania ciepla
podczas uzytkowania w rozumieniu podstawowych wymogow dla
konstrukcji budowlanych Nr 1, 2, 3, 4 i 6 Rozporzadzenia (UE) Nr
305/2011 zostala dokonana zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny
EAD 070001-02-0504, Ptyty gipsowo-kartonowe do zastosowan no$nych.
3.2.2 ldentyfikacja
Europejska Aprobata Techniczna ptyt gipsowo-kartonowych jest wydawana
na podstawie uzgodnionych danych, ktore identyfikujg oceniany produkt.
Zmiany materialow, kompozycji lub charakterystyki produktu lub procesu
produkcji moga spowodowac, ze zdeponowane dane stang si¢ niepoprawne.
Osterreichisches Institut fiir Bautechnik powinien byé powiadamiany o
zmianach przed ich wdrozeniem, gdyz zmiana w Europejskiej Aprobacie
Technicznej moze by¢ niezbedna.

4. Ocena i weryfikacja zastosowanego systemu stalosci osiggow

(dalej tutaj AVCP) w odniesienie do jego podstawy prawnej

4.1 System oceny i weryfikacji stalosci osiggow
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Zgodnie z Decyzja Komisji 1995/467/WE system oceny i weryfikacji
stato$ci osiggow, ktory ma by¢ zastosowany do Rigips Glasroc X to
System 3, System 3 jest opisany szczegétlowo w Rozporzadzeniu
Delegowanym Komisji (UE) Nr 568/2014 z 18 lutego 2014, Aneks 1.4 i
przewiduje nastepujace pozycje
(a) producent powinien przeprowadza¢ kontrolg produkcji fabrycznej,
(b) notyfikowane laboratorium oceni osiggi na podstawie badan (w
oparciu o probki pobrane przez producenta), obliczenia, ujete w

tabeli warto$ci lub dokumentacj¢ opisowg produktu budowlanego.
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4.2 AVCP dla produktow budowlanych, dla ktérych zostala wydana

Europejska Aprobata Techniczna

Jednostki notyfikowane podejmujace si¢ zadan w ramach Systemu 3 wezma
pod uwage Europejska Aprobat¢ Techniczng wydang dla przedmiotowego
produktu budowlanego jako oceng¢ osiggow tego produktu. W zwigzku w
tym  jednostki notyfikowane nie podejmg zadan opisanych
w punkcie 4.1 (b).

5. Dane techniczne niezbedne dla wdrozenia systemu AVCP,
zgodnie z zapisami obowigzujacego Europejskiego Dokumentu
Oceny

5.1 Zadania dla producenta

5.1.1 Fabryczna kontrola produkcji

W zaktadzie produkcyjnym producent ustanowi i bedzie stale utrzymywat
kontrol¢ produkcji fabrycznej. Wszystkie procedury 1 specyfikacje przyjete
przez producenta beda systematycznie dokumentowane. Kontrola produkcji
fabrycznej zapewni stato$¢ osiggow przy zachowaniu podstawowej
charakterystyki.

Producent bedzie uzywat wylacznie surowcéw dostarczanych z odno$nymi
dokumentami kontroli, zgodnie z zapisami w planie kontroli. Dostarczane

surowce beda podlegaly kontrolom producenta przed ich akceptacja.
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Sprawdzanie przychodzacych surowcow bedzie obejmowato kontrole
dokumentéw przedstawionych przez producenta surowcow.
Czgstotliwos¢ kontroli prowadzonych podczas produkcji oraz na produkcie
koncowym jest okreslana przy uwzglednieniu procesu wytwarzania
produktu i jest zapisana w planie kontroli.
Wyniki kontroli produkcji fabrycznej sa rejestrowane i oceniane. Zapisy
obejmuja co najmniej nastepujgce dane:
- Przeznaczenie produktu, podstawowe surowce i komponenty,
- Typ kontroli lub testu,
- Dat¢ wytworzenia produktu i dat¢ badania produktu lub
podstawowych materiatow, lub komponentow
- Wyniki kontroli i testow, oraz W razie potrzeby, poréwnanie z
wymogami,
- Imi¢ 1 nazwisko, oraz podpis osoby odpowiedzialnej za fabryczna
kontrol¢ produkcji.
Rejestr nalezy prowadzi¢ przez okres co najmniej 10 lat od
wprowadzenia produktu budowlanego na rynek. Na Zzadanie nalezy go
przedstawi¢ Osterreichisches Institut fiir Bautechnik.
5.1.2 Deklaracja whasciwosci uzytkowych
Producent odpowiada za sporzadzenie deklaracji wartosci uzytkowych.
Kiedy zostang spetnione wszystkie kryteria oceny i weryfikacji statosci
0siagow, producent sporzadzi deklaracje wartosci uzytkowych
Wydat w Wiedniu dnia 18.03.2021 r.

Osterreichisches Institut fiir Bautechnik

Oryginat dokumentu podpisat
Rainer Mikulits
Dyrektor Zarzadzajacy
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Aneks 1 do Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-21/0179 z dnia
18.03.2021
Rigips Glasroc X — Charakterystyka Produktu

BWR | Podstawowa Metoda oceny Poziom / Klasa / Opis
charakterystyka
1 Wytrzymalo$¢ i stabilno$¢ mechaniczna

1. Oddzialywania mechaniczne prostopadle do plyty gipsowo-kartonowej

Grubo$é¢ 12,5 mm
Wytrzymato$¢ na zginanie
- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 4,9 N/mm?
ruchu maszyny fm, 90, k 0504, 2.2.1
- w Kkierunku zgodnym z
ruchem maszyny fm, 0, k EAD 070001-02- 6,8 N/mm?
0504, 2.2.1
Wspoétezynnik  sprezystosci
przy zginaniu
- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 2 600 N/mm?
ruchu maszyny Em, 90, | 0504, 2.2.1
mean ($rednia)
- w kierunku zgodnym z | EAD 070001-02- 2 300 N/mm?
ruchem maszyny Em, O, | 0504,2.2.1
mean
Czynniki redukcji dla
zginania
- warunki wilgotne Kred, hum EAD 070001-02-
- warunki w zanurzeniu kg, | 0504, 2.2.1 0,9
hum EAD 070001-02-
0504, 2.2.1 0,7
Grubo$é¢ 12,5 mm
Wytrzymatos¢ na $ciskanie
- prostopadle do ptyty fc, k EAD 070001-02- 6,3 N/mm?

0504, 2.2.3

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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Wspotczynnik  sprezystosci

przy $ciskaniu

- prostopadle do ptyty Ec, | EAD 070001-02- 300 N/mm?
mean 0504, 2.2.3
Czynniki redukcji dla
$ciskania
- warunki wilgotne Kred, hum EAD 070001-02-
- warunki w zanurzeniu kg, | 0504, 2.2.3 0,6
hum EAD 070001-02-
0504, 2.2.3 0,3

2. Oddzialywania mechaniczne w plaszczyznie plyty gipsowo-kartonowej

Grubos¢ 12,5 mm

Wytrzymato$¢ na $cinanie

- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 2,8 N/mm?

ruchu maszyny fv, 90, k 0504, 2.2.2

- w Kkierunku zgodnym z

ruchem maszyny fv, 0, k EAD 070001-02- 2,3 N/mm?
0504, 2.2.2

Wspotczynnik $cinania

- w kierunku przeciwnym do

ruchu maszyny Gy, 90, mean EAD 070001-02- 1 900 N/mm?

- w Kkierunku zgodnym z | 0504, 2.2.2

ruchem maszyny Gy, o, mean
EAD 070001-02- 1 400 N/mm?
0504, 2.2.2

Wytrzymato$¢ na $ciskanie

- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 6,3 N/mm?

ruchu maszyny f, o, 0504, 2.2.3

Grubosé 12,5 mm

Wytrzymato$¢ na $ciskanie

- w kierunku zgodnym z | EAD 070001-02- 6,6 N/mm?

ruchem maszyny fc, o, k 0504, 2.2.3

Wspotczynnik  sprezystosci

przy $ciskaniu

- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 4 100 N/mm?

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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ruchu maszyny Ec, g0, mean
- w kierunku zgodnym z

ruchem maszyny fc, o, mean

0504, 2.2.3

EAD 070001-02-

0504, 2.2.3 4 700 N/mm?
Wytrzymatosé na
rozcigganie
- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 1,3 N/mm?
ruchu maszyny fi g0, k 0504, 2.2.4
- w Kkierunku zgodnym z | EAD 070001-02- 2,0 N/mm?
ruchem maszyny fi o, « 0504, 2.2.4
Grubos¢ 12,5 mm
Wspotczynnik  sprezystosci
przy rozciaganiu
- w kierunku przeciwnym do | EAD  070001-02- 5500 N/mm?
ruchu maszyny E:, 9o, mean 0504, 2.2.4
- w kierunku zgodnym z
ruchem maszyny E;, o, mean EAD 070001-02- 6 300 N/mm?

0504, 2.2.4

3. Pozostale oddzialywania mechaniczne

Wytrzymatos¢ na podmuchy

wiatru i sztywnos¢

EN 594

Obliczenie zgodnie z EN
1995-1-1

Wytrzymato$¢ osadzenia
Fn «

- Warunki otoczenia
- Warunki w  stanie

zanurzenia

EAD 070001-02-
0504, 2.2.6

35,8 — 4,9 dN/mm? Y
18,5 2,5 dN/mm? Y

Wytrzymato$¢ na przebijanie

fhead

- Warunki otoczenia

EAD (070001-02-
0504, 2.2.7

Sruby
EN 14566 lub
EN 14592

dh=7,7 mm

7,2 N/mm?

Zszywki
EN 14592:
a=11,2 mm

dn=1,62 mm

18,4 N/mm?

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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Czynnik redukcji dla stanu

0,4

zanurzenia
Pelzanic 1 czas trwania | EAD 070001-02- Aneks 2
obcigzenia 0504, 2.2.8
Struktura spojnosci rdzenia | EN 520 Zaliczone dla ptyty typu F
w wysokiej temperaturze
b: +0/-4 mm
Wymiary EN 520 I: +0/-5 mm
t:+0,5mm

prostokatnos¢: < 2,5

mm/m
Absorpcja
Alzo-65 Ales.gs
MD? | CD® | MD? | CD®
Zmiany wymiar6w EAD  070001-02- | 0.05mm/m |~ 0,07 mm/m
0504, 2.2.9 Desorpcja
Algs-30 Algs.65
MD? | CD¥ | MD? | CD?
-0,08 mm/m | -0,06 mm/m

2Kierunek ruchu maszyny

% Kierunek przeciwny do ruchu maszyny

UGdzie d 0znacza $rednice mocowania i dla 1,5 mm <d < 3,5 mm

BWR | Podstawowa Metoda oceny Poziom / Klasa / Opis
charakterystyka
Absorpcja
Amzo.5 AMgs.g5
MD? | CD® | MD? | CD?¥
Zmiany masy EAD 070001-02- 0,06 % 0,3%
0504, 2.2.9 Desorpcja
Ames.30 AMgs.65
MD? | CD® | MD? | CD?
-0,12 % -0,09 %

Stabilno$¢ wymiarowa

EAD 070001-02-
0504, Aneks E

Zmiany wymiarow

MD? CcD?
-0,17 0,17
mm/m mm/m
Zmiany masy

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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7,16%

Gestose

EN 520

Pmean = 885 kg/m3

Twardos¢ powierzchni

EAD 070001-02-
0504, 2.2.10

Zaliczone dla ptyty typu |
w warunkach suchych.
Srednia $rednica
wglebienia wynosi 15,5
mm w warunkach
wilgotnych.
Srednia $rednica
wglebienia wynosi 16,5
mm w warunkach
zanurzenia.

Reakcja na ogien

Ptyty gipsowo-kartonowe do

zastosowan nosnych

EN 13501-1

Euroclass Al

Higiena, zdrowie i §rodowisko

Przepuszczalnosé pary | EN 1SO 12572 18,2

wodnej, p

Absorpcja  wody  przez | EN 520 <180 g/m?

powierzchnig ptyty

Penetracja wody EN 13111 Brak

Laczna absorpcja wody EN 520 <5%

Absorpcja wilgoci EAD 070001-02- 0,47%
0504, 2.2.12

Bezpieczenstwo i dostepno$¢ w uzytkowaniu

Uderzenie ciatem twardym | EN 1128 19,7 mm/mm

IR

Energooszczednosé i zatrzymywanie ciepla

Przewodno$¢ termiczna, A

EN 12664

0,1865 W / (m-K)

Dodatkowa ocena

Odpornos¢ na plesn

- Wzrost plesni

EAD 070001-02-
0504, 2.2.14
(metoda

referencyjna)

10 (brak wzrostu)

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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Aneks 2 do Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-21/0179 z dnia

18.03.2021
Rigips Glasroc X — Pelzanie i czas trwania obciazenia — wartosci Ker
I Kmod
Kaet
Klasa zastosowania
1 2 3*
Kierunek zgodny z Kierunek przeciwny
ruchem maszyny do ruchu maszyny
3,0 4,0 18,2 33,6
*

klasa zastosowania 3: na czas budowy maksymalnie 3 miesiace.

Kmod

Klasa czasu trwania obciazenia

Klasa Stale Dlugotrwale Srednie Krétkotrwale | Bardzo
zastosowania | oddzialywanie | oddzialywanie | oddzialywanie | oddzialywanie | krétkie

oddz.
1 0,2 0,4 0,6 0,8 1,1
2 0,15 0,3 0,45 0,6 0,8
3= - - 0,3 0,6 1,0

* klasa zastosowania 3: na czas budowy maksymalnie 3 miesigce.

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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Aneks 3 do Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-21/0179 z dnia

18.03.2021

Rigips Glasroc X — Wzgledy zastosowania na $cianach
Projekt elementow S$cian moze by¢ zgodny z EN 1995-1-1, .2.4.1
,Uproszczona weryfikacja elementéw $cian — Metoda A”. Tutaj zostang
wziete pod uwage nast¢pujace wzgledy:
Konstrukcja
Pojedyncze otwory w oktadzinie, mniejsze niz 200 mm x 200 mm, moga
by¢ pomini¢te w obliczaniu obcigzenia. W przypadku wielu otworéw suma
dlugosci i suma wysokosci musi by¢ mniejsza niz 10% dlugosci lub
wysokosci okladziny. Nalezy wzig¢ pod uwage skutki wigkszych otworow.
Scinanie
Nalezy zweryfikowa¢ no$nos¢ oktadziny. Uproszczona weryfikacja
naprezenia $cinajagcego w okladzinie jest dopuszczalna wowczas, gdy
weryfikacja no$nosci oktadziny nie jest zadana podczas oceny elementow
$ciany. Maksymalna no$no$¢ oktadziny wynika z przeptywu $cinajacego,
ktory jest powigzany z nosnoscig potgczenia pomiedzy dEwiekami a
oktadzing. Nalezy zweryfikowaé, co nastgpuje:

td = Frra/(t-s) <1

fvd fu.d

Gdzie:

Td --- warto$¢ projektowa naprgzenia $cinajacego w okladzinie

fva  --- warto$¢ projektowa naprezenia S$cinajacego dla oddzialywan

mechanicznych w plaszczyznie ptyty gipsowo-kartonowej

Frra --- warto$¢ projektowa no$nosci dla scinania pojedynczego tacznika
S --- 0dstepy pomiedzy tgcznikami

t --- grubos¢ oktadziny

Dodatkowe naprezenie wynikajace z odstgpow pomiedzy cwiekami |

srodkowymi obszarami oktadziny oraz sit nieciagtych i sit oddziatujacych

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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prostopadle na osie ¢wiekéw moga by¢ brane pod uwage przez redukcje
wytrzymatosci ptyt nascinanie z czynnikiem 0,5 dla oktadziny dwustronnej
i 0,33 dla oktadziny jednostronne;.

Dla grubosci ptyt mniejszej niz 1/35 odleglosci pomigedzy ¢wiekami, nalezy

uwzgledni¢ wyboczenie oktadziny poprzez redukcje nosnosci o czynnik

35 t
bnet

Dla potrzeb tej weryfikacji charakterystyczna wytrzymato$¢ ptyty na
Scinanie musi by¢ przyjeta jako rowna lub nizsza od najnizszej
wytrzymatosci ptyty na rozcigganie wzgledem oddzialywan mechanicznych
w plaszczyznie ptyty gipsowo-kartonowej.

Niedoskonalos¢

Skutki niedoskonatosci $ciany obcigzonej pionowo w kategoriach
nachylenia moga by¢ wzigte pod uwage przez nastgpujace poziome
obcigzenie rownowazne:

Fed = Qed- |
70

Tutaj | to dlugosé¢ $ciany, obcigzonej pionowo obcigzeniem liniowym qed.
Feq dziata jako para sit u dotu i u gory $ciany na elementy usztywniajace.
Przesunigcie  poziome komponentow  wynikajace z tego  obcigzenia
rownorzednego Feq oraz sit zewnetrznych musi by¢ mniejsze niz h/100.
Uwzglednienie niedoskonatosci w kategoriach nachylenia oraz weryfikacja
deformacji poziomych nie jest konieczne w nastepujacych przypadkach”

- Dlugos¢ oktadziny wynosi minimum h/3,

- Szerokos$¢ ptyt wynosi minimum h/4,

- Oktadzina jest wbudowana w sztywng podbudowe,

- Wzrost warto$ci charakterystycznych no$nosci tacznikéw wedlug EN 1995-1-1,
9.2.5.2(5) nie jest brany pod uwage.

Odleglos¢ krawedzi

Odlegltos¢ krawedzi elementow taczacych, ptyt i ¢wiekow dla elementéw $ciany

wraz z calkowicie $cigtymi ptytami polaczonymi sztywno mozna przyjac jako asc.

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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Styk okladzin

Moze istnie¢ jeden styk dla elementdw $ciany obliczony zgodnie z tym punktem,
jesli krawedzie ptyt beda potaczone na sztywno. Bez szczegdtowej weryfikacji
deformaciji i kiedy szeroko$¢ plyty jest mniejsza od 0,5 h, no$nos¢ ptyt ze stykami
poziomymi pod obcigzeniem poziomym musi by¢ zredukowana o 1/6.

Nacisk w éwiekach

W celu weryfikacji transmisji obcigzen zrywajacych wobec ¢wiekow
poprzecznych zgodnie z EN 1995-1-1, 9.2.4.2(14) charakterystyczna nos$nosé¢

moze zosta¢ uwzgledniona przy wartosciach, ktore wzrosty o 20%.

Przysiggle wierne thumaczenie z jezyka angielskiego
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Aneks 4 do Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-21/0179 z dnia
18.03.2021

Rigips Glasroc X — Dokumenty referencyjne

Europejski Dokument Oceny EAD 070001-02-0504: Piyty gipsowo-
kartonowe do zastosowan no$nych

EN-594 (06.2011): Konstrukcje drewniane — Metody badania — Badania
sztywno$ci 1 no$nosci ptyt $ciennych o szkielecie drewnianym

EN 1128 (10.1995): Piyty pazdzierzowe wigzane cementem —
Okreslenie wytrzymatos$ci na uderzenia ciatem twardym

EN 1993-1-3 (10.2006), + AC (05.2009) + AC (11.2009) Eurokod 3 —
Projektowanie konstrukcji stalowych — Cz¢$¢ 1-3 Reguty ogolne —
Reguty uzupelniajgce dla konstrukcji z ksztaltownikow 1 blach
profilowanych na zimno

EN 1995-1-1 (11.2004) + AC (06.2006) + Al (06.2008) + A2
(05.2014): Eurokod 5 — Projektowanie konstrukcji drewnianych — Czgs¢
1-1 Postanowienia Ogodlne — Reguty Ogolne i Reguty Dotyczace
Budynkow

EN 12207 (12.2016) Okna i drzwi — Przepuszczalno$¢ powietrza —
Klasyfikacja

EN 12664 (01.2001): Wtasciwosci cieplne materialdéw 1 wyrobodw
budowlanych — Okreslanie oporu cieplnego metodami ostonigtej ptyty
grzejnej i czujnika strumienia cieplnego — Suche i wilgotne wyroby o
srednim 1 matym oporze cieplnym.

EN 13111 (05.2010): Elastyczne wyroby wodoodporne — Wyroby
podktadowe do pokry¢ dachowych i §cian — Okreslanie odpornosci na
przesigkanie wody.

EN 13501-1 (12.2018): Klasyfikacja ogniowa produktow budowlanych i
elementéw budynkow - Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan

reakcji na ogien
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EN 14566:2008+A1 (08.2009) L.aczniki mechaniczne do konstrukcji z
ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan

EN 14592:2008+A1 (05.2012): Konstrukcje drewniane — Laczniki typu
sworzniowego — Wymagania

EN 15283-1:2008 +A1 (08.2009): Ptyty gipsowe ze wzmochieniem
wioknistym — Definicje, Wymagania i metody badan — Cz¢s$¢ 1: Plyty
gipsowe ze wzmocnieniem siatkowym

EN ISO 12572 (08.2016): Cieplno-wilgotnos$ciowe wlasciwosci
uzytkowe materialoéw 1 wyrobéw budowlanych — Okreslanie
wlasciwosci zwigzanych z transportem pary wodnej — Metoda

kubeczkowa.

Niniejsze tlumaczenie zostalo wykonane na podstawie oryginatu i zarejestrowane pod nr
419/2021 repertorium. Tlumaczyla i potwierdzita:

Zabrze, 24 maja 2021 r.
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