
2
1

7
4

8

l=
400

x=
1000

1
2

8
9

5

3
4

3

P
ara

m
etry tech

niczne

n
ie

o
kre

ślona

P
łyty

g
ip

so
w

o
-w

łó
know

e
R

IG
IP

S

M
aksym

a
lny

rozstaw
 łat

W
ype

łnienie
w

ełną
m

in
eralną

[W
/(m

2K
)]

R
ig

id
u

r H
 g

r. 1x10 m
m

12

P
łyta

 g
ip

so
w

o
-w

łó
kn

ow
a R

IG
IP

S
 R

ig
id

ur H
 g

r. 1x1
0m

m

Ł
a

ta
 d

re
w

n
ia

n
a 50x30m

m
 1

)

M
A

T
E

R
IA

Ł

M
asa

 szp
a

chlo
w

a
 ko

nstrukcyjna R
IG

IP
S

 V
A

R
IO

Z
U

Ż
Y

C
IE

1
,00

m
²

m

3

T
aśm

a
 spo

in
o

w
a R

igips

3
,20

Z
apo

trzeb
ow

an
ie m

ateriało
w

e
 n

a 1m
²

40

 G
rub

ość
zab

ud
ow

y

[m
m

]
[kg/m

²]

M
asa *)

K
lasa

o
dp

orno
ści

o
gn

io
w

ej
E

N

W
sp

ółczynnik
p

rzen
ikania

cie
pła

20

P
aram

etry techn
iczne

P
od

staw
ow

e elem
en

ty kon
strukcji

N
ośne

G
łó

w
ne

[m
m

]

y
l

4
0

0
9

0
0

4

W
krę

t R
ig

ip
s T

D
 35 co 150m

m

W
krę

t d
o

 dre
w

n
a (m

ocow
anie w

ieszaków
)

5
kg

0
,25

2
5

,00
szt

szt
4

,00

m
1

,40

U
G

M

IS
O

V
E

R
S

u
p

e
r-M

ata
lu

b
 d

o
w

o
lna

M
aksym

a
lny

p
rze

krój
 łat

5
0

x30

*)     B
e

z uw
zg

lę
dn

ie
nia m

a
sy izo

la
cji term

icznej.

6

b
xh

do
indyw

idua
lnego

ro
zpatrzenia

wd
anych

w
a

run
kach

cie
p

lno-
w

ilg
o

tn
ościow

ych

kg
0

,10

m
²

1
,18

m
²

1
,00

789

W
e

łn
a

 m
in

e
ra

ln
a

 szklan
a

 lu
b ska

lna np. IS
O

V
E

R
: S

uper-M
ata,

S
u

p
e

r-M
ata

 P
lu

s, P
rofit-M

a
ta

, U
ni-M

ata lub U
ni-M

ata P
lus

P
aroizo

lacja np
. IS

O
V

E
R

:  V
ario

®
 K

M
 D

u
ple

x U
V

 lub S
topair 1104

M
asa

 szp
a

chlo
w

a
 w

yko
ń

czen
io

w
a

 R
IG

IP
S

: P
rem

ium
 Light,

P
ro

M
ix F

inish
 P

lu
s, Q

2-Q
3

 K
oń

czy, G
O

T
O

W
A

 Q
2

-Q
3 K

o
ńczy lub

 S
U

P
E

R

m
0

,50
1

0
T

aśm
a

 dw
u

stronna
m

0
,98

1
1

T
aśm

a
 jed

n
o

stro
n

n
a d

o
 łącze

n
ia

 pa
ro

izola
cji na zakład np. IS

O
V

E
R

 V
ario K

B
1

m
l

0
,10

1
2

U
szcze

lniacz  V
ario

® D
o

ubleF
it 2

)

1
) A

ltern
a

tyw
nie, łaty drew

nian
e m

ożn
a za

stąp
ić p

rofilam
i kap

elu
szow

ym
i m

ocow
anym

i be
zpośredn

io d
o krokw

i lu
b

 pro
fila

m
i sufito

w
ym

i C
D

 60
 U

LT
R

A
S

T
IL

® m
ocow

anym
i

za p
om

o
cą w

ie
sza

ków
 be

zpo
śre

dnich lu
b

 „K
lick-F

ix”.
2

) D
o

 sto
sow

a
nia jeśli za

chod
zi p

otrze
ba doda

tkow
e

go uszczeln
ienia

 po
łączenia

 folii o
raz ko

nstrukcji skosu.
N

a
kła

dy m
a

teriało
w

e m
ają cha

rakte
r p

rzybliżon
y i nie zaw

ierają
 odp

adów
.

U
w

a
g

a: D
o m

ocow
a

nia
 do

 ko
nstru

kcji bu
dyn

ku w
ie

sza
ków

 i uch
w

ytów
 o

ra
z p

rofili przyście
nnych po

w
inn

y b
yć sto

sow
ane

 stalow
e łączn

iki m
echan

iczne określo
ne

w
 doku

m
enta

cji techn
iczne

j o
pra

cow
an

ej dla
 dan

ego
 ob

iektu.

S
a

in
t-G

ob
ain C

o
nstruction

 P
ro

ducts P
o

lska
 S

p. z o.o.
B

iuro R
IG

IP
S

 w
 W

a
rszaw

ie
u

l. C
yb

erne
tyki 9

, 0
2

-67
7

 W
arszaw

a
B

iuro D
ora

d
ztw

a T
echn

iczne
go

: 8
00 163

 121
E

-m
a

il: do
rad

cy.techniczn
i@

sain
t-g

oba
in

.com
rig

ip
s.pl

B
D

O
 000006702

O
b

ie
kt:

L
o

ka
liza

cja:

T
ytu

ł rysunku:

D
a

ta:
S

ka
la:

N
r d

e
talu:

O
p

ra
co

w
ał:

S
yste

m
 p

o
d

d
a

sza
 R

ig
ips 4.70.81

1
:8

4
.7

0
.81


