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~ Plyty gipsowo — wi6knowe
-~ RIGIDURH
w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktdry stanowi integraing cze$¢ niniejszej

Aprobaty Technicznej [TB.

Termin wazno$ci:
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DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej
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Postanowienia ogélne i techniczne
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Aprobata Techniczna ITB AT-15-4473/2007 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4473/2000. Doku-
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprdbaty Technicznej ITB sg plyty gipsowo - wibknowe
RIGIDUR H o grubosci 10 mm, 12,5 mm i 15 mm, produkgji firmy RIGIPS GmbH, D-40549
Dusseldorf, Schanzenstrasse 84, Niemcy.

Piyty RIGIDUR H wykonywane sg z gipsu budowlanego, widkien celulozowych uzy-
skanych z papieru, dodatkéw modyfikujacych oraz wody. Surowce te sg mieszane ze sobg
i prasowane pod wysokim cisnieniem. Otrzymany w ten Sposob materiat jest suszony, im-
pregnowany Srodkiem hydrofobowym i przycinany na potrzebne formaty.

Plyty RIGIDUR H majg ksztatt prostokatny, homogeniczng strukture, zwarte, twarde:
powierzchnie, przy czym powierzchnia licowa jest gtadka. Sg barwy szaro-kremowej. Boki
wzdtuzne plyt sg proste, réwno obciete albo sptaszczone jak na rys. 1. Boki poprzeczne piyt

sg proste, réwno obciete. Nominalne wymiary ptyt podano w tablicy 1.

Tablica 1

Grubosé piyty, Wymiary plyty
Poz. mm szeroko$é, mm diugosé, mm
1 2 4 5

1 10,0 1000 ‘ 1500
1200 2000
2500
2750
3000

2 12,6 1000 1500
1200 2000
. 2500
2600
2750
3000

3 15,0 1000 1500
1200 2000
2500
2600
2750
3000

Plyty RIGIDUR H moga by¢ produkowane o innych diugosciach i szerokosciach, uzgod-

nionych pomiedzy producentem i odbiorca,
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Rys. 1. Ksztalt i wymiary sptaszczonego boku ptyt RIGIDUR H

Wiasciwoéci techniczno-uzytkowe plyt gipsowo-widknowych RIGIDUR H podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ptyty gipsowo - widknowe RIGIDUR H przeznaczone sg do wykonywania:

1) oktadzin &cian petnych i szkieletowych oraz stropéw i sufitbw podwieszonych w po-
mieszczeniach, w ktérych stata wilgotnosé wzgledna powietrza wynosi nie wiecej niz
70%, a jedynie okresowo (do 8 godz.) moze ulega¢ podwyzszeniu do 85%,

2) poszycia lekkich écian zewnetrznych od strony elewacyjnej, pod warunkiem zastoso-
wania trwatej i skutecznej warstwy elewacyjnej, chroniacej pityty przed bezposrednim
oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych.

Podczas. przechowywania i montazu, ptyty RIGIDUR H nie mogg by¢ narazone na
dziatanie Srodowiska o wysokiej wilgotno$ci powietrza, duze zmiany wilgotnoéci powietrza
oraz dziatanie wody.

Piyty RIGIDUR H zostaty sklasyfikowane w klasie A1 reakcji na ogierﬁ wedtug normy

PN-EN 13501-1:2004.

Zgodnie z Instrukcjg ITB Nr 401/2004 klasa A1 reakcji na ogien odpowiada klasyfikacji
Jniepaine” wedlug okresleh podanych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznym, jakim powinny odpowiadaé budynki
i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690).

Do obliczen cieplnych nalezy przyjmowaé warto$¢ obliczeniowa wspofczynnika prze-
wodzenia ciepta plyt RIGIDUR H, zastosowanych od strony wewnetrznej pomieszczen,
Ao, = 0,175 W/(m-K) (okreslong wediug PN-EN ISO 10456:2004).

Warto§é wspoétczynnika oporu dyfuzyjnego pary wodnej ptyt RIGIDUR H p wynosi 19.
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Warunki stosowania ptyt RIGIDUR H powinna okresla¢ instrukcja opracowana przez
Whioskodawce Aprobaty Technicznej ITB.
Plyty powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym dla okre-
&lonego obiektu, uwzgledniajgcym wiasciwosci techniczne plyt oraz wymagania przepiséw bu-
dowlanych i niniejszej Aprobaty Technicznej [TB.

3. WLASCIWOSC!I TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny

Wyglad zewnetrzny ptyt RIGIDUR H powinien byé zgodny z opisem podanym w p. 1.
Plyty powinny mieé ptaskie i réwne powierzchnie oraz proste i réwnolegte krawedziach.

Powierzchnie, krawedzie oraz naroza plyt nie powinny wykazywa¢ uszkodzen.

3.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztaltu

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw ptyt RIGIDUR H od wymiaréw nominalinych, okreslo-

nych w.p. 1, podano w tablicy 2.
Tablica 2

Dopuszczalne odchytki wymiaréw piyt RIGIDUR H od wymiaréw nominalnych

Poz. Wyszczegdlnienie DoP&?ﬁ;ﬁ?ﬁ,onc: ::nhylki Badania wedtug
1 2 3 4
1 Diugoscé -1/+0 PN-EN 324-1:1999
2 Szeroko$é -1/+0 PN-EN 324-1:1999
3 Grubo$é +0,3 PN-EN 323:1999 + Ap1:2002

Dopuszczalne odchytki wymiaréw sptaszczenia wzdiuznych bokdw piyty RIGIDUR H
wynosza; '
e szerokosci—x 1,0 mm,

e glebokosci —+ 0,5 mm.
3.3. Gestos¢

Gestosé piyt RIGIDUR H, okreslona wedtug normy PN-EN 323:1999+Ap1:2002, powinna
wynosié 1250 + 5% kg/m®,
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3.4. Wilgotnosé

powinna by¢ nie wigksza niz 1,0%.

3.5. Wiasciwos$ci techniczno-uzytkowe

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe plyt RIGIDUR H podano w tablicy 3.

Wilgotnoéé piyt RIGIDUR H, okreslona wediug normy PN-EN 322:1999+Ap1: 2002,

Tablica 3
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe piyt RIGIDUR H
Wymagania
. Badanie
Poz. Okreélenie wiasciwosci RIGIDURH | RIGIDURH | RIGIDURH wediug
10 mm 12,5 mm 15 mm
1 2 3 4 5 6
1 Stabilno$¢ wymiardw w zmiennych
warunkach wilgotnosciowych — wzgled-
na zmiana diugosci, szeroko$ci i grubo-
ci piyty, %, przy zmianie wilgotnosci PN'EN
wzglednej powietrza: 318:2004
1) z865% do 85%, <0,5
2) z65% do 35%: <06
2 | Wytrzymato$é na zginanie, (w kierunku :
réwnoleglym i prostopadiym do dtugosci 26,7 PN-EN
piyty), MPa 310:1994
3 | Modut sprezystosci przy zginaniu (w + Ap1:2002
kierunku réwnolegtym i prostopadiym do > 5000 > 4500 > 4200
dtugosci pivty), MPa :
4 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie (w kierun-
ku réwnolegtym i prostopadlym do >22
diugosci piyty), MPa PN-EN )
5 Modut sprezystosci przy rozcigganiu 789:2005%
(w kierunku réwnolegtym i prostopadiym > 1500 > 1400 > 1300 :
do diugosci piyty), MPa
6 | Wytrzymato$¢ na $cinanie (w kierunku PN-E
réwnoleglym i prostopadiym do diugosci >05 >04 >0.3 N-EN 2)
piyty), MPa ' ' ' 789:2005
7 | Modut sprezystosci przy $cinaniu E
(w kierunku réwnolegtym i prostopadiym >3 >4 >5 8%'_\1' N 2)
do diugosci piyty), MPa 789:2005
8 Odporno$¢ na uderzenie IR > 12 PN-EN
: 1128:2000
9 | Warto$¢ deklarowana wspoéiczynnika ‘ i
przewodzenia ciepta Ap w temperaturze 0,175 122&?45%02
+10°C, W/(m'K) )
10 | Klasa reakcji na ogieni PN-EN ISO
1716:2004
A1 PN-EN I1SO
1182:2004
PN-EN

13501-1:2007

Kl prébki o wymiarach 300 x 400 x grubosé piyt, mm, wysuszone do stalej masy w temperaturze 40 + 2°C, rozstaw podpér
350 mm, predko$¢ posuwu glowicy 4 mm/minute :

2 prébki o wymiarach 250 x 50 x grubo$¢ piyt, mm, predko$é posuwu glowicy 1 mm/minute
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Plyty RIGIDUR H powinny by¢ opakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed znisz-
czeniem lub uszkodzeniem. Do opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajgca,
co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i symbol ptyt, wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,
— nazwe zakfadu produkcyjnego,

— wymiary piyt,

— warunki przechowywania i transportu,

— numer Aprobaty Technicznej [TB: AT-15-4473/2007,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany. .

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budoWIanym powinien by¢ zgodny z rozporza-

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw dekla-

rowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Piyty RIGIDUR H, opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przechowywaé w sposéb zabez-
pieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w instrukcji opracowane;

przez Producenta.

4.3. Transport

Piyty RIGIDUR H, opakowane 'wed’rug p. 4.1, nalezy przewozi¢ w sposéb zabezpiecza-
jacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w instrukgji transportowania plyt
opracowane] przez Producenta, dostosowanej do polskich przepiséw obowigzujgcych

w transporcie drogowym lub kolejowym.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracjg zgodnosci z Apro-
batg Techniczng 1TB AT-15-4473/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci ptyt RIGIDUR H
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4473/2007 dokonuje Producent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-4473/2007 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkgi.
5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu ptyt RIGIDUR H obejmuje:
a) stabilno$¢ wymiaréw w zmiennych warunkach wilgotnosciowych,
b) wytrzymato$é na zginanie i modut sprezystosci przy zginaniu,
¢) wytrzymato$é na rozcigganie i modut sprezystosci przy rozcigganiu,
d) wytrzymatos¢ na $cinanie i modut sprezystosci przy $cinaniu,
e) warto$é deklarowang wspétczynnika przewodzenia ciepta Ap,
f) wartos¢ wspétczynnika oporu dyfuzyjnego pary wodnej M,
g) klasyfikacje ogniowa w zakresie reakcji na ogien.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do’ ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatéw,

2) kontrolg i badania wyrobow w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4.), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz we-
diug zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgcji, do-
stosowanych do technologii produkeji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wy-
maganych wiasciwo$ciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-4473/2007. Wyniki kontroli produkgji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapi-
sy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda partia

wyrobéw powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4, Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiardw,
c) gestosci,
d) wilgotnosci,
e) wytrzymato$ci na zginanie i modutu sprezystoéci przy zginaniu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
a) wytrzymato$ci na rozcigganie i modutu sprezystosci przy rozcigganiu,
b) odpornosci na uderzenie,

¢) reakcji na ogien.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badaniva biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
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5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami dokumentéw wymienionych od-
powiednio w kol. 3 tablicy 2 i w kol. 3, 4, i 5 tablicy 3. )

Otrzymane wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Piyty do badan nalezy pobieraé losowo wediug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wyméganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4473/2007 zastgpuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-4473/2000.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4473/2007 jest dokumentem stwierdzajacym

przydatno$é ptyt RIGIDUR H grubosci 10 mm, 12,5 mm i 15 mm do stosowania w budownic-
twie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowa deklaracje zgodno$ci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-4473/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajqcych Z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoéinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 . — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za éwentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.




=]

=L

Dl——’ | AT-15-4473/2007 . 1112

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wiasciwg,
jako$é plyt oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zasto-

sowanie tych piyt.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentdw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie ptyt RIGIDUR H grubosci
10 mm, 12,5 mm i 15 mm nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Apro-
bacie Technicznej ITB AT-15-4473/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobaté Techniczna ITB AT-15-4473/2007wazna jest do 14 wrzesnia 2012 r.

Wazno$é Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastQpCa, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
INFORMACJE DODATKOWE
Normy zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produk-
tu do probek _

PN-EN 310:1994 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie modufu sprezystoSci przy
zginaniu i wytrzymato$ci na zginanie

PN-EN 318:2004 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie zmian wymiaréw wywofa-

nych zmianami wzglednej wilgotnosci powietrza

PN-EN 322:1999+Ap1:2002 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie wilgotnosci

PN-EN 323:1999+Ap1:2002 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie gestosci

PN-EN 789:2005 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Oznaczanie wfasciwo-
$ci mechanicznych piyt drewnopochodnych
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PN-EN 1128:2000

PN-EN 12086:2001

PN-EN 12664:2002

PN-EN 13501-1:2002

PN-EN ISO 1182:2004

PN-EN I1SO 1716:2004

PN-EN ISO 10456:2004

Piyty cementowo-wiérowe. Oznaczanie odporno$ci na uderze-
nie ciatem twardym

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wtasci-
wodci przy przenikaniu pary wodnej

Wrasciwosci ciepine materiatow i wyrobéw budowlanych. Okre-
$lanie oporu cieplnego metodami ostonietej plyty grzejnej i
czujnika strumienia cieplnego. Suche i wilgotne wyroby o Sred-
nim i malym oporze cieplnym

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw bu-
dowli. Cze$¢ 1. Klasyfikacjia na podstawie badan reakcji na
ogien

Badania reakcji na ogieri wyrobdéw budowlanych. Badania
niepalno$ci

Reakcja na ogiert wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepfa
spalania

Materiaty i wyroby budowlane. Procedury okreslania deklaro-

wanych i obliczeniowych warto$ci cieplnych

Raporty, sprawozdania z badan i oceny

1) NL-3968/A/LL-242/M/2006. Badania i opinia techniczna dotyczaca piyt gipsowo-
widknowych RIGIDUR H, produkgji firmy GIGIPS GmbH w Dusseldorfie. Instytut Techniki

Budowlanej, Zaktad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen. Warszawa

2) NP-1046/P/06/BP. Raport klasyfikacyjny w z_akresie reakcji na ogien: Plyty gipsowo-
wioknowe RIGIDUR H. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badarn Ogniowych. Warsza-

wa

3) NF-0574/A/2007. Badania wspotczynnika przewodzenia ciepta plyt gipsowo - wiéknowych
RIGIDUR H. i Raport z badan NR NF-0574/A/LF-72/07. Techniki Budowlanej, Zaktad Fi-

zyki Cieplnej. Warszawa

4) HK/B-1128/02/99. Atest Higieniczny. Panstwowy Zakiad Higieny, Zaktad Higieny Komu-

nalnej, Warszawa




